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Who is Henlex? 
 

 
Henlex is mainly involved in 3 fields of activities: 

 
Health and safety. 
 
Process emission control. 
 
Housekeeping. (Plant maintenance) 
 

Henlex designs manufactures and installs (as 
required) a broad range of customer adapted 
micro-captors, compensation system, primary 
interceptor, dust collector, turbine, turbo and 
blower. All our equipments are built according 
to NFPA68 were applicable 
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3’’ flexible pipe with a 3 inch capture hood in position with a magnet.
Each hood will need 350 CFM to achieve what you see on the picture.
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Smoke extraction welding gun installed on wire feeder mounted with a
long reach jib, rotating on a vertical axe at the building column.

Very large operating radius for the welder, with no cable or hose on the
floor.
This particular example is in a steel structure manufacturer.
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Arc-Air gauging process 
into an enclosure that has 2 
doors on each of the 4 sides 
where the operator works 
from.
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The gauging happened inside the enclosure.

The fresh air comming from his back is coming at 500 
feet per minute.
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The operator does not inhale air contaminated by the gauging 
process.
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Only the operator’s arm is in the contaminated space of the 
enclosure.
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The operator is always in clean air space coming from his back at 
500 feet per minute.
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Good working habit, the face outside the 
inclosure.
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Blower.

Air enclosure system.
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Table in operation.
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QUI EST  HENLEX?

Henlex est une entreprise entièrement québécoise.

Henlex est principalement impliquée dans trois champs d’activités:

Santé sécurité.

Contrôle des émissions de procédés.

Vacuum central de capacité industrielle.

Henlex conçoit, fabrique et installe ( si nécessaire ) une vaste gamme de micro-
capteur, système de compensation, intercepteur local, dépoussiéreur, turbine, 
turbo et ventilateur. Tous nos équipements sont construits en conformité avec les 
normes NFPA applicables.

Tous les produits Henlex sont fabriqués au Canada.
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Flexible 3 pouces avec buse de capitation 3’’ maintenu en position par un aimant.
La buse aura besoins d’un debit de 350 PCM afin d’obtenir une bonne  captation.
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Pistolet assisté par vacuum installé sur une potence qui tourne sur une
colonne. Le dévidoire glisse le long de cette potance.
Cet arrangement donne un grand rayon d’action au soudeur sans qu’il
n’y est de cable ou de boyau sur le plancher.
Cet arrangement est installé chez un fabriquant de poutres d’acier.
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Procédé de coupage Arc-Air 
dans un enclose fermé avec 
deux portes d’accès sur 
chaque face de l’enceinte. 
De cette façon l’opérateur
se trouve à l’extérieur des 
émissions du procédé.
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Le coupe se produit à l’intérieur de l’enceinte.

De l’air frais arrive dans le dos de l’opérateur. La vitesse 
d’air dans la porte d’accés est de 500  pieds par minute.
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L’opérateur ne respire pas l’air contaminé qu’il y a à l’intérieur de 
l’enceinte.
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Le bras de l’opérateur seulement se tourve à l’intérieur de 
l’enceinte ou se trouve l’air contaminé.
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L’opérateur est toujour dans l’air proper qui vient de l’usine c’est-
à-dire dans dos à 500 pieds par minute.
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C’est la bonne habitude de travail, le visage 
à l’extérieur de l’enceinte.
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Ventilateur.

Enceinte du procédé.
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Table en opération
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