Code de compagnie

Formulaire 161F/2023-1

@ groupecwb DATE
MM /33 | AAAA
ASSEMBLAGE ALTERNATIF DE QUALIFICATION POUR Norme applicable
- W47.1 .
SOUDEUR/OPERATEUR war.2 /186
Nom de la compagnie: Feuille no:
A l'usage du CWB seulement
Adresse: Information sur carte non-transferable
Position(s)
qualifié(és)
Procédé(s) de Mode gsition de I'assemblaae Procédé(s)
soudage Manuel Plat Horizontale Plafond
Semi-Auto Verticale-Montant Verticale- Desc. Numérodela
j L L) feuille de données
Meécanise Mode de transfert GMAW (W47.1seulement) de mode
Automatique . I~ . , opératoire de
u q Court-circ. Glob./Pulv. axiale/Pulsé soudage
- . Classification
Designation du Norme Grade métal d'apport/flux
métal de base No. de SMOS:
lllustrez ci-dessous au a) Dimensions de I'assemblage c) Séquences des passes de soudage
moyen d'un croquis: b)  Géomeétrie du joint d) Localisation et dimensions des spécimens prélevés

Les candidats qualifiés sur I'assemblage ci-joint, sont limités
au soudage couvert par les FDMOS no:

2 . i Vit
Gorge ou| No.de No. de Métal Coura.nf/ Ampeéres Volts V|tes§e de 'esse Source de I_I:’”Bé l:lConv'l
dim. couches passes d'apport Polarité fil darc courant
Gaz de
protection

Calibre de buse

Débit de gaz
Tungsténe
class. et diam.

Méthode(s) d'essai . Endossement du
Pliages face et racine Pliages latéraux A l'usage du CWB seulement responsable designé
Macrographie Rupture -

Radiographie Autre Date d'approbation Approuvé par

MM /JJ | AAAA

Date de révision

MM / JJ | AAAA Commentaire

"LA CERTIFICATION FAIT TOUTE LA DIFFERENCE"
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